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Ahrweilit Spachtel 
Masice levignte 
Esterno (!) e interno  

Lo stucco di fama consolidata per la stuccatura di superfici piane. 
 

 
Descrizione generale 

 
Tipo di materiale prodotto ibrido 
  
Campo di applicazione stuccature su legno, metallo e vecchio intonaco 

Se si agisce entro breve tempo con presmalto e vernice di copertura, lo 
stucco Ahrweilit è applicabile anche all'esterno.  
Nelle stuccature su legno in ambiente esterno, è generalmente possibile 
che si verifichino distacchi dovuti al rigonfiamento e al ritiro del legno. 
Consultare, a tal proposito, la scheda 18 BFS della Commissione 
Federale per Vernici e Protezione dei Beni, Francoforte. 

  
Caratteristiche del prodotto alto rendimento. Le superfici completamente stuccate possono essere 

direttamente verniciate. Lo stucco Ahrweilit è facilmente lavorabile 
all'esterno; lisciando con la spatola da stucco dopo un breve tempo di 
asciugatura, di solito non rimane che carteggiare. Dal buono stato della 
verniciatura si riesce a comprendere la qualità dello stucco. Lo stucco 
Ahrweilit resiste a lungo una volta aperto, pertanto anche le grandi 
superfici possono essere lavorate senza sforzo. Spessore strato umido 
max. 800 my. Per strati più spessi si consiglia lo stucco in acrilico Jansen 
Feinspachtel Rapid o Ahrweitex Schnellspachtel.  
   

Tonalità di colore bianco 
  
Dimensioni della confezione: 200 g, 400 g, 800 g, 2,5 kg 
  

 
Specifiche tecniche 
  
Base legante sistema ibrido 
  
Base di pigmenti: pigmenti bianchi, riempitivi speciali 

  
Densità circa 1.780 g/cm³ 

  
Temperatura di lavorazione: per oggetto e aria di circolazione da +5 a +30°C 

  
Essiccazione (umidità dell'aria rel. 23°C 60%) 

Sopraverniciabile dopo circa 3-4 ore. Sono possibili più stuccature al 
giorno. 
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Codice prodotto: BSW20 

  
 

 
Descrizione relativa al metodo di lavorazione 
  
Pretrattamento della base  il sottostrato deve essere stabile, asciutto, pulito e privo di sostanze non 

aderenti (olio, grasso, cera). Applicare una prima mano di fondo su 
sottostrati porosi e assorbenti.  
Nella zona interna, applicare una mano di fondo su legno grezzo in base 
al potere assorbente del sottostrato con Jansen Acryl Allgrund o 
Kunstharz Vorstreichfarbe. La mano di fondo deve essere applicata in 
ogni caso sui pannelli duri.  
Spennellare il ferro con trattamento antiruggine.  
Le superfici con vecchio intonaco necessitano in ogni caso di 
un'adeguata mano di fondo. 
Piallare bene le vecchie mani di vernice intatte e rimuovere quelle 
rovinate. 
 
La preparazione della base e la realizzazione delle operazioni di 
verniciatura devono soddisfare lo stato dell'arte corrente di scienza e 
tecnica. Per questo motivo, prestare attenzione anche ai fogli 
d'istruzioni BFS e VOB, parte C, DIN 18363 operazioni di pittura e 
verniciatura. 

  
Struttura lo stucco Ahrweilit può essere applicato più volte al giorno. 

Attraverso la levigatura della superficie già stuccata (dopo un breve 
tempo di asciugatura), si può di norma fare a meno della 
carteggiatura. Le superfici completamente stuccate possono 
essere direttamente verniciate (senza presmalto). 
Prima della lavorazione, effettuare una prova. 

  
Rivestimento finale: con vernici acriliche e alchidiche, nonché colori a dispersione. 
  
Tipi di applicazione: con spatola in acciaio inossidabile 
  
Pulizia degli attrezzi: subito dopo l'uso con acqua e sapone; la pulizia della sezione stuccata 

ed essiccata avviene con Jansen SR Plus (pulitore a bombola spray) 
  
Stoccaggio assolutamente all'asciutto, al fresco e al riparo dal gelo. Coprire il 

contenitore con la pellicola e chiudere bene. Non riempire d'acqua. 
  
Valore COV (composti 
organici volatili): 

questo mezzo non rientra in nessuna categoria VOC. 
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Marcatura Prestare attenzione alla scheda tecnica di sicurezza aggiornata 
disponibile in internet all'indirizzo www.jansen.de  / www.jansen-
lacke.at  

  
Le specifiche tecniche sono state organizzate in base alle più avanzate soluzioni tecniche. Tuttavia è necessario 
escludere eventuali obblighi nei confronti della validità generale dei singoli suggerimenti dato che l'applicazione e i 
metodi di lavorazione non rientrano nella sfera di competenza della ditta produttrice e la conformazione di diverso 
tipo delle basi richiede l'adattamento della procedura operativa agli aspetti specialistici ed artigianali. I 
suggerimenti non sollevano i clienti da eseguire in modo autonomo una verifica dell'idoneità dei prodotti della 
ditta fornitrice nei confronti della destinazione d'uso prevista assumendosi le proprie responsabilità. Trovano 
applicazione le "Condizioni generali di consegna e pagamento del settore delle vernici" nell'ambito del 
suggerimento approvato dall'antitrust tedesco in data 11 luglio 2003. Con la pubblicazione del presente foglio 
d'istruzioni, tutti i precedenti fogli d'istruzioni del presente prodotto risultano nulli. 
  USt-IdNr.: DE147923895 
 
P.A. Jansen GmbH u. Co., KG / Hochstadenstraße 22 / D-53474 Ahrweiler  
Tel +49 2641 3897-0 / Telefax +49 2641 3897-28 
 
Jansen GmbH / Zetschegasse 13 / A-1230 Wien 
Tel +43 1 6620956 / Telefax +43 1 6620956-12   
 

 

http://www.jansen.de/
http://www.jansen-lacke.at/
http://www.jansen-lacke.at/

