TECNICA E SICUREZZA :

Per lavorare con la massima sicurezza, “utte le spazzole che vengoro mortate su Ltensili elettric,
richiedono ['osscrvaziore di norne e modalita d'impiega specfiche.

ISPEZIONE INIZIALE: esaninare attenfarente la spazzola all'apertura dell'im>alla originale
SIT. Non usare spazzole armugginite o aiicttose.

MAGAZZINO: le spazzole non devono essere jmmagazzinate in ambient umidi, in presenza di
vanar 0 acicl ner evitare 1l detericramento dei flamerti.

UTENSILI ELETTRICI: seguire attentamente le istruzioni nFortate st di essi ngn rimuovere mai le protezion,
non usare snazzole ccn dimensicn maggior rispatto a quelle previsie originariaments

MONTAGGIO DELLA SPAZZOLA: verificare sempre il corretto blaccaggio della spazzola.
SPAZZOLATURA: evitare sempre eccessive pressioni di lavoro che ricucono lefficacia della spazzola.

VELOCITA' DI ROTAZIONE: i "MAX RPM" indicati nel cata'ogo sono valori ci sicurezzs, S raccomanda di non
superare mai tali valori. Solifarente 1 risultati miglior si oftengono cun velocita inferiori.

EQUIPAGGIAMENTO DI SICUREZZA: durante ogni operazione di spazzolatura proteggere gli occhi con
occhiali idonei, proteggere viso e carpo per evitare possibii ferite, indossare guantl da lavaro, prevedere una
adesuaz aspirazione d2lle scorie prodot:e dalla spazzolalura. Alontanarc call'area cilavoro le persone che non
acoftino tele equipaggamento.

DIAMETRO ESTERNO: maggicre & il diametro della spazzola, pil efficace ¢ la spazzolatura.

SPORGENZA; una sForgerza ridottz dei filamenti comporta una maggiore rigiditd ed un'elevata potenza di
_ldgllu.1 Filz-nenti lunghi risultano piit flessibli e cuindi indicati per ottenere lavorazioni uniformi st superfici
iragolar.

DENSITA' DEI FILAMENTI: un'alta densité dei filamenti se-ve ad cttenere supertici regolari in maniera rapida
e nefta. Una miror densité dei filamenti rende la spazzola il flessibile.

VELOCITA'PERIFERICA E PRESSIONE APPLICATA: i MAX 3PM indicati 3 catalogo indicano le velodita
massime in giryminuto per |3 sicurezza. Nelle spazzole metaliche sono le estremita dei filamenli ad eseguire
il Tavoro; pressiont elevate che flettono . maniera anoma il fllamento riducono ratevolmente fa vita della
sparzola. Basse velacita e ridotte pression dells spazzola sul pezzo assicurano una raggiore durata e fichiedono
Lin3 minor pozenza. Se uccor'ono elevate velocta ed una notevoie pressione si dovianno Impiegare spazzole
[l aggressive.

VELOCITA' PERIFERICA (V) m/sec.

V= Diametro spazzola (D) x 7 x n° giti al minuto (RPM)
- 1000 x 60

POTENZA ASSORBITA: per calcolare |z potenza assorbita in ua normale applicazione di una spazzcla alindrica
con filamerto metzllico su una stperficie continua, S1 potra uilizzare la seguente formula:
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Per le spazzole a tazza, utilizzare la seguente formula:

g

E= 3

P = potenza in CV + V = velodita periferica in mys « E = lunghezza utile spazzolante in m.

VELOCITA PERIFERICHEinm/s . PERIPHERAL SPEEDS in m/s

Veloc'ta periferiche raccomandate per applicazioi di spazzolalura con filamenti metailci.
Recommended peripneral speeds for brusting applications with metal wires
35 40 45 50

Applicazioni * Applications 15 20 25 30

Shavare
Removing burrs 25-35

Pulire saldature

Cleaning welds 35-45

Eliminare le incrostazioni
Removing scale

35-45

Pulire - lucidare
Polishing

30-40

Lavorazioni su plastica
Applications on plastic

15-20

TABELLA DI CONVERSIONE CONVERSION TABLE

mm  pollici - inches__ mm__pollici - inches

_0l5 Comse 50 2
_0,20 0,0074" 75 3
0.25 0,0098" 100 4
030 0,0118" 125 5
0,35 0,0138" 150 6"
0,40 0,0157" 180 7"
0,50 0,0197" 200 8"
0,80 0,0315" 250 10"
1,00 0,0394" 300 12’
110 0,0433" 350 14"




